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一种雨伞布压边机的自动收布机构

(57)摘要

本实用新型公开一种雨伞布压边机的自动

收布机构，所述雨伞布压边机具有工作台面、边

缘卷布机构、压边机构以及用于带动雨伞布依次

通过边缘卷布机构和压边机构的输送机构；所述

自动收布机构包括收布桶以及固定在工作台面

上的阻隔钉，所述阻隔钉位于输送机构和收布桶

之间，所述收布桶位于工作台面的下方，所述阻

隔钉位于雨伞布左右偏摆位置的范围外且位于

朝雨伞布实际所在的一侧。与现有技术相比，本

实用新型不仅提升了对压边后的雨伞布进行收

集的便利性和稳定性，而且还具有结构简单的特

点。
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1.一种雨伞布压边机的自动收布机构，其特征在于，所述雨伞布压边机具有工作台面、

边缘卷布机构、压边机构以及用于带动雨伞布依次通过边缘卷布机构和压边机构的输送机

构；所述自动收布机构包括收布桶以及固定在工作台面上的阻隔钉，所述阻隔钉位于输送

机构和收布桶之间，所述收布桶位于工作台面的下方，所述阻隔钉位于雨伞布左右偏摆位

置的范围外且位于朝雨伞布实际所在的一侧。

2.如权利要求1所述的一种雨伞布压边机的自动收布机构，其特征在于，所述收布桶的

一侧边缘至少平齐或突出于所述阻隔钉。
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一种雨伞布压边机的自动收布机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及雨伞配件的加工设备领域，具体涉及的是一种雨伞布压边机的自

动收布机构，其可以确保收布的稳定性。

背景技术

[0002] 目前为了提高雨伞的美观程度，在不少雨伞伞面上还通常会设置有花边布条，所

述花边布条一般都是采用车缝的方式来实现，为了实现对两侧同时进行车缝，目前基本上

都要配置两台缝纫机，而且每台缝纫机均需要配置一个工作人员，如此在人力、物力以及时

间方面均耗费很大，在目前日益激烈的竞争环境中，根本无法控制成本，急需创新，由此本

申请了开发出了雨伞布压边机，其通过边缘卷布机构、压边机构和输送机构的设置，从而实

现了自动压边，但是由于输送机构不可避免会存在一点点传动误差，从输送机构出来的雨

伞布从微观上来看都是呈一定的偏摆，这样给尾端的收集带来了一定的困扰，有鉴于此，本

申请人针对上述问题深入研究，遂有本案产生。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的主要目的在于提供一种雨伞布压边机的自动收布机构，其不仅提升

了对压边后的雨伞布进行收集的便利性和稳定性，而且还具有结构简单的特点。

[0004] 为了达成上述目的，本实用新型的解决方案是：

[0005] 一种雨伞布压边机的自动收布机构，其中，所述雨伞布压边机具有工作台面、边缘

卷布机构、压边机构以及用于带动雨伞布依次通过边缘卷布机构和压边机构的输送机构；

所述自动收布机构包括收布桶以及固定在工作台面上的阻隔钉，所述阻隔钉位于输送机构

和收布桶之间，所述收布桶位于工作台面的下方，所述阻隔钉位于雨伞布左右偏摆位置的

范围外且位于朝雨伞布实际所在的一侧。

[0006] 进一步，所述收布桶的一侧边缘至少平齐或突出于所述阻隔钉。

[0007] 采用上述结构后，本实用新型通过在雨伞布左右偏摆位置的范围外设置有阻隔

钉，而且所述阻隔钉位于朝雨伞布实际所在的一侧，如此可以确保所述阻隔钉一定能与完

成压边处理的雨伞布接触，如此利用该阻隔钉的设计，可以确保雨伞布输出的一侧边缘位

置，再配合收布桶的布置，可以确保向外输出的雨伞布均会自动进入到收布桶中，避免弄脏

之后不便于后续加工。

附图说明

[0008] 图1为本实用新型涉及自动收布机构应用在雨伞布压边机中时的立体结构示意

图。

[0009] 图2为本实用新型涉及自动收布机构的结构示意图。

[0010] 图中：

[0011] 工作台面-10；边缘卷布机构-20；压边机构-30；

说　明　书 1/2 页

3

CN 207775552 U

3



[0012] 输送机构-40；自动收布机构-50；阻隔钉-51；

[0013] 收布桶-52；雨伞布-60。

具体实施方式

[0014] 为了进一步解释本实用新型的技术方案，下面通过具体实施例来对本实用新型进

行详细阐述。

[0015] 如图1所示，其为本实用新型涉及的自动收布机构50应用在雨伞布压边机中的示

意图，所述雨伞布压边机具有工作台面10、边缘卷布机构20、压边机构30以及用于带动雨伞

布60依次通过边缘卷布机构20和压边机构30的输送机构40。

[0016] 本实用新型的改进之处在于，所述自动收布机构50包括收布桶52以及固定在工作

台面10上的阻隔钉51，所述阻隔钉51位于输送机构40和收布桶52之间，所述收布桶52位于

工作台面10的下方，所述阻隔钉51位于雨伞布60左右偏摆位置的范围外且位于朝雨伞布60

实际所在的一侧。在本实施例中，所述收布桶52的一侧边缘至少平齐或突出于所述阻隔钉

51，如此可以确保雨伞布可以完全落入到收布桶52中，此外所述阻隔钉51位于靠近工作台

面10边缘的位置，以确保雨伞布60不会再次变形回去。

[0017] 这样，本实用新型通过在雨伞布60左右偏摆位置的范围外设置有阻隔钉51，而且

所述阻隔钉51位于朝雨伞布60实际所在的一侧，如此可以确保所述阻隔钉51一定能与完成

压边处理的雨伞布接触，如此利用该阻隔钉51的设计，可以确保雨伞布输出的一侧边缘位

置，再配合收布桶52的布置，可以确保向外输出的雨伞布均会自动进入到收布桶52中，避免

弄脏之后不便于后续加工，也让本实用新型具有便于收集，收集稳定性强的特点。如图2所

示，曲线S1为右侧最大偏摆位置，曲线S2为左侧最大偏摆位置，曲线S3为正常中心位置，所

述阻隔钉51位于S2的外侧位置。

[0018] 上述实施例和图式并非限定本实用新型的产品形态和式样，任何所属技术领域的

普通技术人员对其所做的适当变化或修饰，皆应视为不脱离本实用新型的专利范畴。
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图1

图2
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